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PATENTANSPROCHE 



Stator ftlr Exzenterschneckenpumpen mit einem dem Verlauf 
des Stators angepaflten Elas tomerkdrper mit im wesent lichen 
ttber die ganze LMnge gleichmfifiiger Wands tarke und einem 
den Elastomerkttrper umschlieQenden StOtzkOrper, dadurch 
gekennzeichnet, daft der StUtzkdrper (2) ein in Schichten 
auf den Elas tomerkdrper (1) auf gebrachtes und mit aushMrt- 
barem Kunstharz getranktes Gewebeband ist. 

2. Stator f(ir Exzenterschneckenpumpen nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet , daG das Gewebeband aus Glasseide, 
Textilmaterial Oder Metall besteht. 

3. Stator nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dafl das Gewebeband un den Elas tomerkdrper (1) gewickelt 
ist, 

4. Stator nach Anspruch 1,2 oder 3, dadurch gekennzeich- 
net, daft die erste Gewebelage mittels Klebstoff am Ela- 
stomerkarper (1) befestigt ist. 
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5. Stator nach einem oder mchreren der Ansprtiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet , daB endseitig an dem Sttitzkor- 
per (2) Bunde (4, 5) angewickelt sind. 

6. Stator nach einem oder mehreren der Ansprtiche 1 his 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB an Stellen, an denen beim 
Umwickeln die Gefahr der Hohlraumbildung besteht, auf 
den ElastomerkOrper (1) vor Anbringen der ersten Gewe- 
beschicht eine plastische, aushSrtbare Kunststof fmasse 
(1o) aufgetragen ist. 
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Bezeichnung : Stator ftir Exzenterschneckenpumpen 

Gegenstand der Erfindung ist ein Stator ftir Exzenterschnecken- 
pumpen mit einem dem Verlauf der Statorbohrung angepaftten Fla- 
stomerk6rper mit im wesentlichen ilber die ganze LMnge gleich- 

mSBiger WandstMrke und einem den Elas tomerkttrper umschlieften- 
den Sttitzkflrper, 
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Bei bekannten derartigen Statoren wird der Elastomerkorper in 
einen metallischen StUtzkdrper einvulkanisiert . Dieses Einvul- 
kanisieren kann nur unter Inkaufnahme relativ groBer Ungenauig- 
keiten erfolgen, da die bekannten angewandten Werkstoffe eine 
sehr grofie Schwindung aufweisen. Diese groBe Schwindung hat 
Spannungen im Elastomerkorper, aber auch erhebliche Mafiunge- 
nauigkeiten der Innenform des Stators zur Folge. Das Vulkani- 
sieren ist auch heute noch ein schwer beherrschbares Verfahren, 
so daB bei in groBen Stilckzahlen hergestel 1 ten Serienteilen die 
Toleranzen erheblich sind. Bei Statoren fur Exzenterschnecken- 
pumpen bedeutet dies, daB die Pumpenfunktion sowohl im Hinblick 
auf die volumetrischen als auch auf die mechanischen Daten er- 
heblich gestort werden kann. AuBerdem verschleiBen solche Sta- 
toren schnell. 

Nachteilig bei den bekannten Statoren ist auch, daB fur den 
StUtzk5rper ein metallischer Korper verwendet werden muB, der 
infolge seiner gewundenen Innenkontur gegossen werden muB und 
deshalb relativ schwer und teuer ist. 

Des weiteren kdnnen bei den bekannten StatorausfUhrungen fUr 
die Pumpe vorteilhafte Werkstoffe, z. B. Teflon nicht zur An- 
wendung kommen, weil zum einen die extrem groBe Schwindung 
auch nicht in etwa beherrscht wird und zum andern verfahrens- 
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technisch eine haltbare Tef Ion-Metal lverbindung noch nicht 
m5glich ist. Statoren aus Teflon sind fiir manche Anwendungs- 
gebiete unumg&nglich, so daO man gezwungen ist, auf die sehr 
kostspielige Fertigung aus dem vollen Material zurtlckzugrei- 
fen. 

Aufgabe der Erfindung ist es die geschilderten Mangel der 
bekannten Statoren fttr Exzenterschneckenpumpen zu vermeiden, 
und einen Stator zu schaffen, der auflerst maQgenau mit engen 
Toleranzen auch bei einer Serienfertigung hergestellt werden 
kann, der billiger wird und bei dem auch nicht vulkanisier- 
bare Werkstoffe, wie z. B* Teflon verwendet werden kttnnen, 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemflO dadurch geldst, dafl der 
Stlitzkttrper des Stators ein in Schichten auf den Elastomer- 
kttrper auf gebrachtes p mit aush&rtbarem Kunststoff getrSnktes 
Gewebeband ist. 

Die Erfindung macht sich die Tatsache zunutze , daG der Ela- 
stomerkttrper als solcher fttr sich allein, beispielsweise 
durch Extrudieren oder durch Vulkanisieren in einer mehrtei- 
ligen, das Schwindmafi berttcksichtigenden Form maflgenau vor- 
gefertigt werden kann. Wird ein so vorgef ertigter Elastomer- 
kttrper auf einen ma&genauen Kern aufgezogen und wird dann das 
mit aushartbarem Kunstharz getr^nkte Gewebeband in Schichten 
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urn den ElastomerkOrper gelegt, so entsteht nach dem Ausharten 
des Kunstharzes und Entfernen des Kernes ein auflerst maBge- 
nauer Stator, dessen Sttttzkorper die notige Festigkeit be- 
sitzt. Die Anzahl der Gewebebandschichten bestimmt dabei die 
Festigkeit des Sttttzkbrpers . Die Festigkeit des Sttttzkorpers 
laBt sich hierdurch optimal an die Erfordernisse der Pumpe an- 
passen, so daB der erf indungsgemaBe Stator SuBerst werkstoff- 
sparend und billig hergestellt werden kann. 

Das Gewebeband selbst kann aus Glasseide, Textilmaterial oder 
Metall bestehen. 

Vorzugsweise ist das Gewebeband un den Elastomerkorper gewik- 
kelt. Der Sttttzkorper laBt sich so weitgehend maschinell her- 
stellen. 

Fur den Fall, daft der Elastomerkorper sich nicht mit dem Kunst- 
harz fest verbindet, kann die erste Gewebelage des SttttzkBrpers 
mittel einem geeigneten Klebestoff an dem Elastomerk6rper be- 
festigt sein. 

An dem erf indungsgemaBen Stator kSnnen auch endseitig an dem 
Sttttzkarper Bunde angewickelt sein. Hierdurch lassen sich end- 
seitig Zentrierungen andrehen, so daB der Stator auch als Er- 
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satzteil fOr anders hergestellte Statoren verwendet werden 
kann • 

Die Statorbohrung hat im Querschnitt die Form eines Lang- 
loches. Durch die Verwindung der Statorbohrung entstehen 
beim Umwickeln mit einem endlich breiten Band konkave Hohl- 
rSume entlang dem Elastomerkdrper . Diese HohlrMume kdnnen nur 
durch Verwendung eines sehr schmalen Bandes vermieden werden. 
Die Herstellung wird hierdurch aber langwieriger und unwirt- 
schaf tlicher . Um ein breites Gewebeband beim Kickeln verwen- 
den zu kdnnen, sieht die Erfindung weiter vor p dafi an Stellen, 
an denen beim Umwickeln die Gefahr der Hohlraumbildung besteht 
auf dem Elastomerkttrper vor Anbringen der ersten Gewebeschicht 
eine plastische aushMrtbare Kunststof fmasse aufgetragen ist. 

Die plastische Masse kann sich durch ihr Flieftvermogen fein 
verteilen und die HohlrMume ltickenlos ausftillen. Zuviel auf- 
getragene Masse verteilt sich ebenfalls um Umfang des Elasto- 
merkdrpers oder fliefit in Poren des Gewebebandes oder wird 
herausgequetscht . Bei richtiger Auswahl der Kunststof fmasse 
ist somit eine wesentliche Erhfihung der Statorfestigkeit und 
Lebensdauer zu erwarten. 

In der Zeichnung ist ein Ausftthrungsbeispiel des erfindungs- 
gemMBen Stators dargestellt. 
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Figur 1 



zeigt den erf indungsgem&IJen Stator in der Ansicht 



Figur 2 zeigt einen Schnitt durch den Stator entlang der 
Schnittlinie A/B 



Der Stator wird wie insbesondere aus den Figuren 2 und 3 er- 
sichtlich ist, durch den Flastomerkflrper 1, der dem Verlauf 
der Statorbohrung angepaflt ist und im wesentlichen Uber die 
ganze LMnge eine gleichmafiige Wandstarke besitzt, sowie 
durch den Sttitzkttrper 2 gebildet. Der Elastomerkflrper kann 
ein endlos extrudiertes Oder auch ein einzeln vorgefertigtes 
FormstOck sein. Der Elastomerkflrper kann insbesondere, wenn 
er als einzeln gefertigtes FormstUck hergestellt ist, mit 
Aussenbunden 3 versehen sein, wie es die untere Seite des 
dargestellten Stators zeigt, urn die Abdichtung zu erleichtern. 
Der StUtzkttrper 2 besteht aus einzelnen Schichten von Gewebe- 
band f die mittels einem nach der Anbringung aushMrtenden Kunst 
stoff gegenseitig verklebt und verbunden sind. Der Sttitzkbr- 
per bildet somit ein festes Rohr. An dem Sttttzkflrper sind end- 
seitig Bunde 4 und 5 angewickelt, Somit kdnnen an dem erfin- 
dungsgemafien Stator Anschlagf lSchen 6 und Zentrierungen 7 an- 



Figur 3 



zeigt einen Langsschnitt durch den Stator, entlana 



der Schnittlinie C/D 



gebracht werden. 
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Beim Wickeln des Sttttzkttrpers mit einem relativ breiten Ge- 
webeband 8 kttnnen, wie Figur 1 zeigt, durch die Verwindung 
der Statorbohrung in dem gestrichelt gezeichneten Bereich 
HohlrSume 9 gebildet werden. Urn diese Hohlraumbildung zu 
vermeiden, ist vor Umwickeln des Flas tomerkflrpers in die- 
sem Bereich eine plastische aushSrtbare Kunststof fmasse lo 
aufgetragen worden, die sich beim Umwickeln durch ihr Fliefl- 
vermttgen fein verteilt und die HohlrSume ausfilllt. 

Sollte der FlastomerkSrper mit dem Kunstharz oder dem Kunst- 
stoff keine innige Verbindung eingehen, so kann die innerste 
Gewebeschicht des StUtzkSrpers mittels einem geeigneten Kle- 
ber an dem Elastomerkflrper befestigt sein. Das Gewebeband 
selbst kann aus Glasseide, Textilmaterial oder Metall beste- 
hen. 
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